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1  范围 

本标准规定了蜂窝纸板生产线（以下简称生产线）的技术要求，试验方法，检验规则，包装、标志、

运输和贮存。 
本标准主要适用于可连续完成制芯、制板、烘干、裁切等工序的蜂窝纸板生产线。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB/T 13023—1991 瓦楞原纸 

 GB/T 13024—1991 箱纸板 
 GB/T 13306—1991 标牌 
 GB/T 13384—1991 机电产品包装  通用技术条件 
 JB/T 7232—1994 包装机械噪声声功率级的测定  简易法 
 JB 7233—1994 包装机械安全要求 
 BB/T 0016—1999 包装材料  蜂窝纸板 

3  分类与型 

3. 1  分类 
 生产线按加热方式可分为下列 3种型式： 

a) D 型——电加热； 
b) R 型——燃气加热； 
c) Z 型——蒸汽加热。 

3. 2  型号 
 生产线的型号由生产线代号、加热方式、主要参数和设计改进类型等组成。其表示方法如下： 

FBJ   —    / 
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改进设计顺序号：A，B，C……顺序表示 

主要参数：最高生产速度（m/min）/有效幅宽（mm）  

加热方式：按 3.1 的规定 

生产线代号、用汉语拼音字母表示 
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标记示例： 
 一条电加热型生产线，其最高生产速度为 8m/min，有效幅宽为 1200mm，第一次改进，其型号表

示为： 

FBJ D – 8/1200A 

4  基本参数 

 除非另有规定，生产线的基本参数应满足下列要求： 
 生产速度，m/min： >6； 
 有效幅度，mm： 800，1000，1200，1600，2000，2500； 
 蜂窝边长，mm： 6，8，10，12，14，16，18，20； 
 蜂窝纸板厚度，mm： 5，8，10，15，20，30，40； 
 生产线总功率，kW： <150。 

5  技术要求 

5. 1  一般要求 
5. 1. 1  生产线应按经规定程序批准的图样和技术文件制造，其安全要求应符合 JB 7233 的规定。 
5. 1. 2  生产线中选用的外购件、外协件和原材料应是经检验合格的产品。 
5. 1. 3  生产线在运行时不应有不正常的尖叫声和不规则的冲击声。运动部位应轻便、灵活、平稳、无

阻滞、无过热等现象。 
5. 1. 4  生产线的工作噪声≤80db(A)。 
5. 1. 5  生产线生产出的蜂窝纸板的各项力学物理性能指标及表面质量应符合 BB/T 0016 的规定。 
5. 1. 6    生产线在稳定速度下裁切出的纸板，其切纸长度的极限偏差为±2.5mm；裁切长度为 1.5m的纸

板，其两条对角线长度尺寸之差≤5mm，纸板断口应平整光洁。 
5. 2  单机及零部件要求 
5. 2. 1  组成生产线的各单机及各监视系统应可以单独进行调整，动作准确可靠。调整维修和保养方便，

各调节范围应能满足生产产品要求。 
5. 2. 2  各单机的外表面不应有非设计结构形成的凸起、凹陷、粗糙不平等缺陷。涂漆表面应完整、光

亮、色调均匀。不允许有明显的斑点、皱纹、起泡、脱落现象。 
5. 2. 3  生产线中的单机有不在地面操作的部分时，应设有阶梯、平台或脚踏板等，便于操作。并应有

护栏等防护装置。 
5. 2. 4  各单机应便于安装、运输。其中需要检修、更换、拆卸时，人力不易搬运的较大零部件应设有

起吊孔或起吊环。 
5. 2. 5  叠纸和推移机构位置准确，纸与平台的相对运动不应造成纸板底部和边缘破损。 
5. 2. 6  滚压部分调整方便，采用整体调整，个别微调。 
5. 2. 7  蜂窝纸芯涂胶均匀，拉纸机构工作平稳，纸芯的拉伸程度应尽量充分，使蜂窝内径接近最大值，

孔径比不得小于 0.6。并应保证各蜂窝形状规整、分布均匀。 
5. 2. 8  生产线的液压系统、气动系统等各管道应通畅，不得泄漏，控制灵活。 
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6  试验方法 

6. 1  空运转试验 
 空运转试验其稳定运转时间不少于 1h，并应符合 5.1.1、5.1.3 和 5.2.8 的规定。 
6. 2  负荷试验 
6. 2. 1  试验条件 
6. 2. 1. 1  试验场地的环境温度不低于 5℃。 
6. 2. 1. 2  操作者应技术熟练。 
6. 2. 1. 3  宽度为生产线预定的最大幅宽，其使用的芯纸应符合GB/T 13023的规定，面板纸应符合GB/T 
13024 的规定。 
6. 2. 1. 4     粘合剂为淀粉粘合剂或其他具有同等效果的粘合剂，且其粘度及其他理化性能应符合 BB/T 
0016 的要求。 
6. 2. 1. 5  生产线应按图样、技术资料的要求进行安装、调试、使其处于正常的生产状态。 
6. 2. 2  试验内容 
6. 2. 2. 1  生产速度试验 
 生产线预热到规定温度并达到稳定运行后，开始进行生产速度测试，采用转速表或其他方法测量，

测试 10min，其数值应符合第 4 章的规定。 
6. 2. 2. 2  切纸板精度和切口质量试验 
 在稳定生产速度下连续切割长度为 1.5m 的蜂窝纸板 10 张，用钢尺测量，其精度及切口质量应符

合 5.1.6 的规定。 
6. 2. 2. 3  产品生产试验 
 生产线稳定运行后，进行生产。对其生产出的蜂窝纸板按 BB/T 0016 的要求进行试验，其结果应

符合本标准 5.1.5 的要求。 
6. 2. 2. 4  噪声试验 
 噪声的测定，应符合 JB/T 7232 的规定，并按下述方法进行： 
 在正常的生产速度下，传声器距离地面为 1.5m，沿生产线周边 1m 距离处选 8 点，以各测量点的

最高噪声值作为该生产线的噪声值，该噪声值应符合 5.1.4 的规定。 

7  检验规则 

7. 1  检验分类 
 本标准规定的检验分为型式检验和出厂检验。 
7. 2  型式检验 
 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品（或老产品转厂生产）的试制定型鉴定； 
b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变时； 
c) 产品长期停产后恢复生产时； 
d) 国家质量监督机构提出要求时。 

7. 2. 1  检验项目 
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型式检验项目为本标准规定的全部技术要求。 
7. 2. 2  抽样方法与判定规则 
7. 2. 2. 1  年产量小于 50 台从任一批次中抽样 1台，年产量等于或大于 50台，从任一批次中抽样 2 台。 
7. 2. 2. 2  型式检验按本标准要求全部达到者为合格。若有一项不合格，应加倍抽检，仍不合格视该批

型式检验不合格。 
7. 3  出厂检验 
 每条生产线均需进行出厂检验，按表 1 逐项检查合格后方可出厂。 

8  标志、包装、运输和贮存 

8. 1  标志 
8. 1. 1  生产线应在明显部位固定标牌，标牌尺寸和技术要求应符合 GB/T 13306的规定。标牌上应标

出下列内容： 
a) 生产厂名； 
b) 产品名称和型号； 
c) 产品的主要技术参数； 
d) 出厂编号或制造日期。 

8. 1. 2  应在适当位置作出相应的生产线操作要求标志。 
8. 2  包装 
 应根据实际储运流通环境条件按 GB/T 13384 对生产线进行包装。包装箱中应附有产品使用说明

书，在产品的使用说明书中，至少应给出如下技术指标： 
a) 最高生产速度，m/ min； 
b) 有效幅度，mm; 
c) 蜂窝边长，mm; 
d) 切纸范围，mm; 
e) 切纸精度，mm; 
f) 粘合剂； 
g) 热源形式及需要量； 
h) 总配电量，kW； 
i) 生产线的外形尺寸，长×宽×高。 

表 1 

检  验  项  目 要 求  的 章 条  号 检   验   方   法  

生产速度  4 6.2.2.1 

切纸精度  

切纸质量  
5.1.6  6.2.2.2 

蜂窝纸板质量 5.1.6, 5.2.7 6.2.2.3 

外观质量  5.2.2 目测检查 
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表 1 (完) 

检  验  项  目 要 求  的 章 条  号 检   验   方   法  

噪声试验  5.1.4 6.2.2.4 

空运转试验 5.1.3, 5.2.8 6.1 

 
8. 3  运输及贮存 
8. 3. 1  产品应储存在通风和干燥场所。 
8. 3. 2  在正常储运保管情况下，应保证产品自出厂之日起 6个月内不锈蚀、不损坏。超过 6个月应进

行适当防护处理。 
8. 3. 3    在用户遵守产品的安装和使用规定条件下，产品自发货之日起 12 个月内，用户确因制造质量不

良而不能正常工作时，制造厂应无偿为用户修理或更换。 
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